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Ralston 4S Satin

RaISton e Odpowiednia przez caty rok, na ,,4 pory roku”

BN COLOUR & COATINGS o

e Krotki poczatkowy czas schniecia

e Pigkny satynowy potysk

Uniwersalny lakier wykonczeniowy o satynowym potysku, na kazdag
pore roku, na bazie zywicy alkidowo-uretanowe;j.

Dobra odporno$é na warunki atmosferyczne

Doskonate wtasciwosci fizyczne, dobre krycie (takze krawedzi)

e Dobra ptynno$¢, bez tendencji do rozlewania sie

4S Satin .

tatwo sie rozprowadza
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Zastosowanie

Na zewnatrz
Na zewnatrz pomieszczen, jako lakier wykonczeniowy do uprzednio przygotowanego drewna, metalu i materiatéw
syntetycznych w systemach Ralston.

Zabarwienie
Kolory

Wydajnosé i funkcje
Spoiwo
Pigment

Gestos¢ w temperaturze 20°C
(kg/dm3), ok.

Lepko$¢ w temperaturze 20°C (K.U.),
ok

Zawartos$é stata (tom %), ok.
Czas schnigcia (20°C / 65% W.W.)

Czas schniecia (5°C / 90% W.W.)

Sprezystosé (mm)
Stopien potysku

Wszystkie kolory dostepne dzieki Ralston ALK Colour Tinting System.

Zywica alkidowa uretanowana
Wysokiej jakosci pigmenty
1,1

90

65

Bezpytowe po ok. 2.5 godzinach, przylepnosc po ok. 4 godzinach, ponowne
malowanie po ok. 18 godzinach.

Bezpytowe po ok. 3.5 godzinach, przylepnos¢ po ok. 5 godzinach, ponowne
malowanie po ok. 24 godzinach.

Podany czas schniecia jest wartoscia srednig i jest zalezny od warunkéw
pogodowych, grubosci naniesionej warstwy oraz wybranego koloru. Ciemniejsze
kolory stosowane w nizszych temperaturach beda schty dtuzej niz biel i jasne kolory.

6
Potysk satynowy, ok 35 G.U. przy 60°
Stopien potysku uzyskuje sie po ok. 1 miesigcu

Uwaga: Wtasciwosci i dane techniczne zalezne sg od koloru. Podane wartosci zostaty usrednione.
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Aplikacji
Narzedzie aplikacji
RozcieAczanie

Mycie narzedzi
Temperatura / W.W naktadania

Wydajnos¢ teoretyczna (m2/1)
Wydajnos¢ praktyczna

Grubos$é warstwy

Mieszanie

Utrzymanie

Okres uzytkowania (lata)

Srodowisko i zdrowie
Temperatura zaptonu (°C)
Zasady bezpieczenstwa

Wartosé¢ graniczna UE LZO

BREEAM

Belgijska etykieta ekologiczna

Francuski certyfikat emisji

Szczegéty Przedmiotu
Opakowania (1)
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pedzel
rolka
natrysk powietrzny

Gotowy do uzycia, ewentualnie oszczednie rozcienczyc terpentyng lub benzyna
ekstrakcyjna.

Terpentyna.

Min. O temperatura otoczenia i podtoza, wzgledna wilgotno$¢ max. 90.
Temperatura podtoza min. 3°C powyzej punktu rosy.

16
W zaleznosci od metody naktadania 60-85% wydajnosci teoretyczne;j.

40 mikrometréow grubosci warstwy suchej = ok. 70 mikrometrow grubosci warstwy
mokrej

Przed uzyciem doktadnie wymieszac.

Przy uzywaniu w niskich temperaturach regularnie sprawdza¢ punkt rosy. Na
podtozach drewnianych i metalowych moze miec¢ to duzy wptyw na mozliwosc
naktadania powtoki, a po malowaniu na schniecie i potysk.

Ok. 5

W zaleznosci od lokalizacji, obrabianej powierzchni, konstrukcji, stosowanego
systemu malarskiego i koloru, obcigzenia mechanicznego itp..

Podczas corocznego czyszczenia i naprawienia zniszczen kondycja farby
gruntujacej i malowanej powierzchni.

41

Uzytkownika obowigzuje lokalne prawodawstwo regulujace zasady BHP i ochrone
Srodowiska naturalnego. Aby uzyska¢ wiecej informacji, prosimy zapoznacé sie z
kartg bezpieczenstwa produktu.

Warto$é graniczna UE dla tego produktu A/d: 300 g/I 2010. Ten produkt zawiera
max. 300 g/I LZO.

Wedtug BREEAM International New Construction produkt moze by¢ stosowany.
Zgodnie z wymogami HEA 9, niezbedny materiat dowodowy — faza produkcji: C 1.1
do 1.8 wiacznie, stuzy jako wsparcie uzasadnienia: 1. LZO lotne zwigzki organiczne
— warto$c¢ obliczona na podstawie receptury. 2. Produkt podzielony na kategorie
zgodnie z opisem zawartym w europejskiej dyrektywie Decopaint 2004 /42/EC -
Zatacznik 2: Norma dotyczaca emisji dla farb, lakierow i wernikséw faza 2. 3.
Warto$é graniczna UE dla tego produktu A/d: 300 g/I 2010. Ten produkt zawiera
max. 300 g/l LZO. Wyzej wymieniona ujednolicona procedura stosowana jest za
rada: Dutch Green Building Council.

Produkt jest zgodny z wartosciami granicznymi i innymi przepisami Dekretu
Krélewskiego z dnia 8 maja 2014 r., ustalajacymi wartosci progowe emisji
dotyczace wyrobdw budowlanych stosowanych w pomieszczeniach do okreslonych
celow, opublikowanymi w belgijskim Dzienniku Urzedowym z dnia 18 sierpnia 2014
r.
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Przechowywanie W miejscu chtodnym i wolnym od mrozu. W czasie przechowywania jakos¢
produktu nie ulega pogorszeniu.

Maksymalny termin przydatnosci do W ciggu 24 miesiecy od kodu partii na opakowaniu cyfry 1i 2 = rok, cyfry 3i 4 =

uzycia miesiac, 5 i 6 = dzien miesigca. Tylko pod warunkiem, ze opakowanie jest

nienaruszone.
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System skladu - opinie

Nowe, uprzednio niemalowane drewno, na
zewnatrz pomieszczen

e  oczysci¢/odttusci¢ i przeszlifowac

° zagruntowac za pomoca Ralston 4S Wood-Primer
° warstwa spodnia Ralston 4S Wood-Primer
[}

Nowe, uprzednio niemalowane metale niezelazne (stal
galwanizowana, aluminium, miedz), na zewnatrz
pomieszczen

dokladnie usunac produkty korozji, oczyscié/odttuscic i
przeszlifowac

warstwa wierzchnia Ralston 4S Satin ° zagruntowac za pomoca Ralston Uni-Primer
° warstwa spodnia Ralston 4S Wood-Primer
° warstwa wierzchnia Ralston 4S Satin

Uprzednio malowane metale zelazne (stal i zelazo),
na zewnatrz pomieszczen
° dokladnie usunac rdze, oczyscic/odtluscic i
przeszlifowac

Nowe, uprzednio niemalowane tworzywa sztuczne
(twarde PVC), na zewnatrz pomieszczen

° zagruntowac dwukrotnie za pomoca Ralston Uni- ° dokladnie oczyscic/odtluscic i przeszlifowac
Primer ° zagruntowac za pomoca Ralston Uni-Primer
° warstwa spodnia Ralston 4S Wood-Primer ° warstwa wierzchnia Ralston 4S Satin

° warstwa wierzchnia Ralston 4S Satin

Uprzednio malowane drewno, na zewnatrz
pomieszczen
° usunac luszczaca sie, odpadajaca farbe

Uprzednio malowane metale niezelazne (stal
galwanizowana, aluminium, miedz), na zewnatrz
pomieszczen

usunac luszczaca sie, odpadajaca farbe

o oczyscié/odttuscic i dokladnie ° dokladnie usunac produkty korozji, oczysci¢/odttuscic i
przeszlifowac/zmatowic przeszlifowac

° miejscowo zagruntowac za pomoca Ralston 4S5 ° miejscowo zagruntowac za pomoca Ralston Uni-Primer
Wood-Primer ° miejscowo lub w calosci pomalowac warstwa spodnia

° miejscowo lub w calosci pomalowac warstwa Ralston 4S Wood-Primer
spodnia Ralston 4S Wood-Primer ° warstwa wierzchnia Ralston 4S Satin

° warstwa wierzchnia Ralston 4S Satin

Uprzednio malowane metale zelazne (stal i zelazo),

Uprzednio malowane tworzywa sztuczne (twarde PVC),
ha zewnatrz pomieszczen

zewnatrz pomieszczen ° usunac luszczaca sie, odpadajaca farbe

o usunac luszczaca sie, odpadajaca farbe ° dokladnie oczyscic/odtluscic i przeszlifowac

° dokladnie usunac rdze, oczyscic/odtluscic i ° miejscowo lub w calosci zagruntowac/pomalowac
przeszlifowac warstwa spodnia Ralston Uni-Primer

° miejscowo zagruntowac dwukrotnie za pomoca ° warstwa wierzchnia Ralston 4S Satin

Ralston Uni-Primer

° miejscowo lub w calosci pomalowac warstwa
spodnia Ralston 4S Wood-Primer

° warstwa wierzchnia Ralston 4S Satin

Uwagi ogélne do systeméw farb

Ponizsze ogdlne sposoby malowania stuzg jako wskazowki. Wybor sposobu malowania okreslany jest na podstawie rodzaju

malowanej powierzchni oraz wymogéw wykonczenia.

Regularne czyszczenie oraz naprawa uszkodzen

Coroczne regularne czyszczenie powtoki $ciennej i naprawa (mechanicznych) uszkodzen podtoza lub ubytkéw farby ma
pozytywny wptyw na stan pomalowanej powierzchni oraz powtoki scienne;.

Przyleganie warstw farby

Nalezy zawsze przeszlifowaé/zmatowié powierzchnie pomiedzy warstwami, aby uzyskac¢ dobrg przyczepno$é poszczegdlnych

warstw farby (z wyjatkiem farby $cienne).
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Regularnie okresla¢ punkt rosy
Podczas malowania w niskich temperaturach nalezy regularnie okreslaé punkt rosy. Farba nie moze by¢ naktadana, jezeli
powierzchnia jest pokryta warstwg wilgoci (rosy). Powoduje to zmniejszenie przyczepnosci i powlekania.

Naprawy i kompatybilnosé z farba

Naprawy podtozy, malowania, potgczen/spoindw i systeméw oszklenia nalezy wykonywaé przy uzyciu odpowiednich produktow
zgodnie z instrukcjami producenta. Do naprawy drewna preferujemy produkty do naprawy drewna na bazie zywicy
epoksydowej lub poliuretanu oraz do uszczelniania ztaczy szklanych do Soudal Glaskit TS. Soudal Acryrub CF2 moze by¢
stosowany do uszczelniania spoin i spoin w farbach scian wewnetrznych. Przed rozpoczeciem prac malarskich nalezy ocenic
wzajemng tolerancje stosowanych produktow.

Przygotowanie i naprawy powierzchni drewnianych

Przed natozeniem farby usun z drewna i materiatéw z drewnianych desek brud i ewentualnie wszelkie zwietrzate i/lub
naruszone czesci, aby uzyskaé czysta powierzchnie. Zaokraglenie ostrych krawedzi powoduje dtuzsza ochrone podtoza.
Podczas obrébki drewno moze zawiera¢ maksymalnie 18% wilgoci.

Przygotowanie podtozy metalowych

Doktadnie usun produkty utleniania na metalach, takich jak rdza i sole cynku, aby uzyskaé czyste podtoze. Natychmiast po
usunieciu rdzy / szlifowaniu odttusé powierzchnie i natéz warstwe podktadu. Przed natozeniem warstwy podktadu, odttuscé stal
i aluminium $wiezo ocynkowane termicznie, a nastepnie pod odpowiednim ci$nieniem lekko opiaskuj za pomocga drobnego
niemetalicznego $rodka piaskujgcego.

Ponowne malowanie powierzchni z tworzyw sztucznych
Nie ma odpowiedniego systemu farb do materiatéw syntetycznych, takich jak PE i PP.

W momencie druku informacje zawarte w tej karcie produktu sg aktualne. Informacje o tym produkcie sa regularnie
aktualizowane i ewentualne zmiany moga zosta¢ wprowadzone w kazdym momencie bez powiadomienia. Firma Ralston
Colour & Coatings B.V. nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za szkody wynikajace z nieprawidtowosci lub niepetnosci
informacji otrzymanych tg droga, za wyjatkiem szkéd spowodowanych umyslinie lub z powodu razacej niedbatosci.
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Ralston Colour & Coatings B.V.
Part of Royal Van Wijhe Verf
Russenweg 14

P.O. Box 205

8000 AE Zwolle

The Netherlands

T:+31(0)38-42911 00
F:+31(0)38 - 42104 14

www.ralstoncolour.com
info@ralstoncolour.com

PSC 05063230
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