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Podanie

Usytuowanie
Podanie

Zabarwienie

Kolory

Wydajnos¢ i funkcje

Spoiwo

Pigment

Gestos¢ w temperaturze 20°C
Lepkos¢ w temperaturze 20°C
Zawartosc stata

Czas schniecia (20°C / 65% W.W.)

Sprezystosc
Stopien potysku
Odpornos¢ na wysoka temperature

A\

Odporny na zarysowania lakier wstepny i wykorczeniowy o wysokim
potysku i dziataniu antykorozyjnym, na bazie zywicy
alkidowo-uretanowe;.

e Wytrzymaty i odporny na zarysowania

e Aktywnie antykorozyjny

e Dobra odpornos¢ na warunki atmosferyczne

e Dobra ptynnosc¢

e tatwo sie rozprowadza

e Bardzo dobre wiasciwosci fizyczne, dobrze kryje (takze
krawedzie)

e Prawie nie zotknie

Na zewnatrz, wewnatrz

Szybkoschnacy lakier o wysokim potysku i o dziataniu antykorozyjnym.
Idealny réwniez dla pojazddéw rolniczych i powierzchniowych czesci todzi.
Razem z Ralston Uni-Primer stanowig doskonaty system.

Wszystkie kolory dostepne dzieki Ralston ALK Colour Tinting System.

Zywica alkidowa uretanowana
Wysokiej jakosci pigmenty
Ok. 1,11 kg/dm3

Ok 90 K.U.

Ok. 45 tom %

Bezpytowe po ok. 2.5 godzinach, przylepnos¢ po ok. 3.5 godzinach,
ponowne malowanie po ok. 16 godzinach.

Podany czas schniecia jest wartoscia srednia i jest zalezny od warunkéw
pogodowych, grubosci naniesionej warstwy oraz wybranego koloru.
Ciemniejsze kolory stosowane w nizszych temperaturach beda schty dtuze;
niz biel i jasne kolory.

7 mm

Wysoki potysk, ok 80 G.U. przy 60°

At dry load maximum 90°C.

Uwaga: Wiasciwosci i dane techniczne zalezne sa od koloru. Podane wartosci zostaty usrednione.

Aplikacji

Rozcienczanie

Mycie narzedzi

Gotowy do uzycia, ewentualnie oszczednie rozcienczy¢ terpentyna lub
benzyna ekstrakcyjna.

Terpentyna.

_ Dane na niniejszej karcie informacyjnej sa aktualne w chwili publikacji. Informacje o niniejszym produkcie sa regularnie uzupetniane. Producent zastrzega sobie prawo
wprowadzenia zmian w kazdej chwili bez zapowiedzi. Ralston Colour & Coatings B.V. nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody powstate w nastepstwie niewtasciwych albo

v1.21 niekompletnych informacji otrzymywanych ta droga — z wyjatkiem przypadkéw umyséinego dziatania i razacego niedbalstwa.
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Temperatura / W.W naktadania

Wydajnos¢ teoretyczna
Wydajnos¢ praktyczna
Grubos$¢ warstwy

Mieszanie

Utrzymanie

Okres uzytkowania

Srodowisko i zdrowie

Temperatura zaptonu (°C)
Zasady bezpieczenstwa

Wartos¢ graniczna UE LZO

BREEAM

Belgijska etykieta ekologiczna

Francuski certyfikat emisji

Szczegoty Przedmiotu

Opakowania

Przechowywanie

Maksymalny termin przydatnosci do uzycia

Min. 5 temperatura otoczenia i podtoza, wzgledna wilgotnos¢ max. 85%.
12.9 m2/|
W zaleznosci od metody nakfadania 60-85% wydajnosci teoretycznej.

35 mikrometréw grubosci warstwy suchej = ok. 78 mikrometréw grubosci
warstwy mokrej

Przed uzyciem doktadnie wymieszac.

Powierzchnie do obrébki nalezy wyczysci¢, odttusci¢, przeszlifowac i oczysci¢
z pytu. Nie nanosi¢ na wilgotna powierzchnie lub w wilgotnych warunkach.

Ok.5- 6 lata

W zaleznosci od lokalizacji, obrabianej powierzchni, konstrukgji,
stosowanego systemu malarskiego i koloru, obciazenia mechanicznego itp..
Podczas corocznego czyszczenia i naprawienia zniszczen kondycja farby
gruntujacej i malowanej powierzchni.

35-40

Uzytkownika obowiazuje lokalne prawodawstwo regulujace zasady BHP i
ochrone srodowiska naturalnego. Aby uzyskac wiecej informacji, prosimy
zapoznac sie z karta bezpieczenstwa produktu.

Wartos¢ graniczna UE dla tego produktu A/i: 500 g/l 2010. Ten produkt
zawiera max. 500 g/l LZO.

Wedtug BREEAM International New Construction produkt moze by¢
stosowany. Zgodnie z wymogami HEA 9, niezbedny materiat dowodowy —
faza produkgji: C 1.1 do 1.8 wiacznie, stuzy jako wsparcie uzasadnienia: 1.
LZO lotne zwiazki organiczne — wartos¢ obliczona na podstawie receptury.
2. Produkt podzielony na kategorie zgodnie z opisem zawartym w
europejskiej dyrektywie Decopaint 2004/42/EC — Zatacznik 2: Norma
dotyczaca emisji dla farb, lakieréw i wernikséw faza 2. 3. Wartos¢ graniczna
UE dla tego produktu A/i: 500 g/l 2010. Ten produkt zawiera max. 500 g/I
LZO. Wyzej wymieniona ujednolicona procedura stosowana jest za rada:
Dutch Green Building Council.

Produkt jest zgodny z wartosciami granicznymi i innymi przepisami Dekretu
Krélewskiego z dnia 8 maja 2014 r., ustalajacymi wartosci progowe emisji
dotyczace wyrobdw budowlanych stosowanych w pomieszczeniach do
okreslonych celéw, opublikowanymi w belgijskim Dzienniku Urzedowym z
dnia 18 sierpnia 2014 r.

A+

1L, 2.5L

W miejscu chtodnym i wolnym od mrozu. W czasie przechowywania jako$¢
produktu nie ulega pogorszeniu.

W ciagu 24 miesiecy od kodu partii na opakowaniu cyfry 1i 2 = rok, cyfry 3
i 4 = miesiac, 51 6 = dzierh miesiaca. Tylko pod warunkiem, Zze opakowanie
jest nienaruszone.

Dane na niniejszej karcie informacyjnej sa aktualne w chwili publikacji. Informacje o niniejszym produkcie sa regularnie uzupetniane. Producent zastrzega sobie prawo
wprowadzenia zmian w kazdej chwili bez zapowiedzi. Ralston Colour & Coatings B.V. nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody powstate w nastepstwie niewtasciwych albo

v1.21 niekompletnych informacji otrzymywanych ta droga — z wyjatkiem przypadkéw umyséinego dziatania i razacego niedbalstwa.
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Struktura systemu

Nowe, uprzednio niemalowane metale niezelazne

(stal galwanizowana, aluminium, miedz), na zewnatrz

pomieszczen

e dokladnie usunac produkty korozji, oczysci¢/odttuscic i
przeszlifowac

® zagruntowac za pomoca Ralston Uni-Primer

e warstwa spodnia Ralston Industrial High-Gloss

e warstwa wierzchnia Ralston Industrial High-Gloss
Uprzednio malowane metale zelazne (stal i zelazo),
na zewnatrz pomieszczen

e dokladnie usunac rdze, oczyscic/odtluscic i
przeszlifowac

e zagruntowac dwukrotnie za pomoca Ralston
Uni-Primer

e warstwa spodnia Ralston Industrial High-Gloss

e warstwa wierzchnia Ralston Industrial High-Gloss
Nowe, uprzednio niemalowane metale niezelazne
(stal galwanizowana, aluminium, miedz), wewnatrz
pomieszczen

e dokladnie usunac produkty korozji, oczysci¢/odttuscic i
przeszlifowac

® zagruntowac za pomoca Ralston Uni-Primer

e warstwa spodnia Ralston Industrial High-Gloss

e warstwa wierzchnia Ralston Industrial High-Gloss
Nowe, uprzednio niemalowane metale zelazne (stal i
zelazo), wewnatrz pomieszczen

e dokladnie usunac rdze, oczyscic/odtluscic i
przeszlifowac

e zagruntowac za pomoca Ralston Uni-Primer

e warstwa spodnia Ralston Industrial High-Gloss

e warstwa wierzchnia Ralston Industrial High-Gloss
Uprzednio malowane metale niezelazne (stal
galwanizowana, aluminium, miedz), na zewnatrz

pomieszczen
e usunac luszczaca sie, odpadajaca farbe

e dokladnie usunac produkty korozji, oczysci¢/odttuscic i
przeszlifowac

® miejscowo zagruntowac za pomoca Ralston
Uni-Primer

* miejscowo lub w calosci pomalowac warstwa spodnia
Ralston Industrial High-Gloss

e warstwa wierzchnia Ralston Industrial High-Gloss

Uprzednio malowane metale zelazne (stal i zelazo),

zewnatrz pomieszczen

e usunac luszczaca sie, odpadajaca farbe

e dokladnie usunac rdze, oczyscic/odtluscic i
przeszlifowac

® miejscowo zagruntowac dwukrotnie za pomoca
Ralston Uni-Primer

* miejscowo lub w calosci pomalowac warstwa spodnia
Ralston Industrial High-Gloss

e warstwa wierzchnia Ralston Industrial High-Gloss

Uprzednio malowane metale niezelazne (stal

galwanizowana, aluminium, miedz), wewnatrz

pomieszczen

e usunac luszczaca sie, odpadajaca farbe

e dokladnie usunac produkty korozji, oczysci¢/odttuscic i
przeszlifowac

® miejscowo zagruntowac za pomoca Ralston
Uni-Primer

® miejscowo lub w calosci pomalowac warstwa spodnia
Ralston Industrial High-Gloss

e warstwa wierzchnia Ralston Industrial High-Gloss
Uprzednio malowane metale zelazne (stal i zelazo),

zewnatrz pomieszczen
e usunac luszczaca sie, odpadajaca farbe

e dokladnie usunac rdze, oczyscic/odtluscic i
przeszlifowac

® miejscowo zagruntowac za pomoca Ralston
Uni-Primer

® miejscowo lub w calosci pomalowac warstwa spodnia
Ralston Industrial High-Gloss

e warstwa wierzchnia Ralston Industrial High-Gloss

Dane na niniejszej karcie informacyjnej sa aktualne w chwili publikacji. Informacje o niniejszym produkcie sa regularnie uzupetniane. Producent zastrzega sobie prawo
wprowadzenia zmian w kazdej chwili bez zapowiedzi. Ralston Colour & Coatings B.V. nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody powstate w nastepstwie niewtasciwych albo

v1.21 niekompletnych informacji otrzymywanych ta droga — z wyjatkiem przypadkéw umyséinego dziatania i razacego niedbalstwa.
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Uwagi ogoélne do systemow farb
Ponizsze ogodlne sposoby malowania stuza jako wskazéwki. Wybor sposobu malowania okreslany jest na podstawie rodzaju
malowanej powierzchni oraz wymogow wykonczenia.

Regularne czyszczenie oraz naprawa uszkodzen
Coroczne regularne czyszczenie powtoki sciennej i naprawa (mechanicznych) uszkodzen podtoza lub ubytkéw farby ma
pozytywny wptyw na stan pomalowanej powierzchni oraz powtoki sciennej.

Przyleganie warstw farby
Nalezy zawsze przeszlifowac/zmatowi¢ powierzchnie pomiedzy warstwami, aby uzyska¢ dobra przyczepnos¢ poszczegdlnych
warstw farby (z wyjatkiem farby scienne).

Regularnie okresla¢ punkt rosy
Podczas malowania w niskich temperaturach nalezy regularnie okresla¢ punkt rosy. Farba nie moze by¢ naktadana, jezeli
powierzchnia jest pokryta warstwa wilgoci (rosy). Powoduje to zmniejszenie przyczepnosci i powlekania.

Naprawy i kompatybilnosc¢ z farba

Naprawy podtozy, malowania, potaczeri/spoindw i systemoéw oszklenia nalezy wykonywac przy uzyciu odpowiednich
produktéw zgodnie z instrukcjami producenta. Do naprawy drewna preferujemy produkty do naprawy drewna na bazie
zywicy epoksydowej lub poliuretanu oraz do uszczelniania ztaczy szklanych do Soudal Glaskit TS. Soudal Acryrub CF2 moze
by¢ stosowany do uszczelniania spoin i spoin w farbach $cian wewnetrznych. Przed rozpoczeciem prac malarskich nalezy
oceni¢ wzajemna tolerancje stosowanych produktéw.

Przygotowanie podtozy metalowych

Doktadnie usun produkty utleniania na metalach, takich jak rdza i sole cynku, aby uzyska¢ czyste podtoze. Natychmiast po
usunieciu rdzy / szlifowaniu odttus¢ powierzchnie i natéz warstwe podktadu. Przed natozeniem warstwy podktadu, odttus¢ stal
i aluminium swiezo ocynkowane termicznie, a nastepnie pod odpowiednim cisnieniem lekko opiaskuj za pomoca drobnego
niemetalicznego srodka piaskujacego.

NF DTU 59.1

Podtoza musza by¢ zgodne z odpowiednimi normami DTU, w szczegdlnosci z NF DTU 59.1. Wymagana jest wczesniejsza
ocena w celu okreslenia najbardziej odpowiedniego przygotowania w zaleznosci od ich stanu i charakterystyki (czyszczenie,
mycie/ptukanie, szlifowanie, skrobanie, odttuszczanie, matowienie, odkurzanie...).
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